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Remorgue
autochargeuse
de balles

haute densité

Il s'agit d'un plateau
remorque muni d'un
bras et d'une pince
pouvant prendre deux
ou trois balles. Cette
remorque chargée
forme la meule de
paille sur environ 6 & 7
métres de haut.

La pince, le plateau et les
ridelles de la remorque ont
fait 'objet d'une étude toute
particuliere, I'ensemble étant
protégé par plusieurs brevets
dans onze pays de I'Union
Européenne.

Jean-Marc LEVESQUE, agriculteur et
entrepreneur de travaux de pressage
de paille, est a l'origine de cette
invention : n‘ayant pas trouvé sur le

marché de matériel adapté a ses
besoins, il a décidé de faire fabriquer

un prototype en 1995, qu'il a continué

depuis a tester en performance et en
fiabilité : 1200 tonnes de paille
ramassées en 1995 et 3100 tonnes en

1996.

Construit en série depuis 1997 et en
constante évolution, le

est fabriqué et commercialisé par la
société  RESOLUTION depuis 2006,
avec une toute nouvelle version
élaborée en 2008 pour compléter la
gamme .

Aujourd’hui, plus de cinquante

® sont déja en fonctionnement
un peu partout en France et donnent
entiére satisfaction a leurs utilisateurs
réalisant, selon les cas, le ramassage
de 4.000 a 25.000 tonnes de paille.

®



La remorque
semi-portée

Balancier a 2 essieux et 4 roues

Type de pneumatiques 190/45 - 17

PTAC 15,00 tonnes

Charge utile 7,00 tonnes

Poids a vide 7,66 tonnes

Longueur du plateau 6,50 metres

Longueur totale
du véhicule 10,77 métres
Largeur utile

du plateau
(ridelles ouvertes) 2,70 meétres
Largeur hors tout
replié en position
de transport
(ridelles fermés)

2,75 metres

Hautes de 1,40 metre, elles
sont reliées par la base a
trois traverses de chassis.
Trois vérins double effet,
montés  sur  glissiéres,
assurent l'ouverture ou la
fermeture des ridelles.

Elle est constituée de deux bras
verticaux de 2 m de haut montés
sur un chariot.

L'ensemble coulissant sur deux
rails est relié par un cable au
treuil hydraulique qui assure le
retour vers l'avant. Un frein
réglable permet de faire varier la
retenue des balles pendant le
chargement.

* En forme U, profond
de 2,20 m et haut de
0,60 m.

*Sa largeur varie
selon l'ouverture de
la pince jusqu'a 2,80
m et se referme a
0,80 m pour prendre
une seule balle.

 Par rotation de 180 °,
4 vérins a commande
séquentielle assurent
le chargement des
balles sur la palette.




La machine comprend cinq Selon la dimension des balles, le

fonctions pilotant onze vérins chargement peut étre constitué
et un moteur hydraulique : de:
Deux modéles composent la TB 9000 TB 10000
gamme o le - Le bras. 80 x 80 24 27
etle - La palette. 120 x 70 18 20
Outre leur capacité de - Le bennage. 120 x'90 14 16
chargement, la principale - Lesridelles. 120 x 100 12 14
’ - Les fourches 120 x 130 10 12

différence entre les deux
modeles réside sur le
plateau et la facon de faire
les meules.

Dans le cas du , un
systéme de table élévatrice

permet de décaler les balles

pour permettre le
chevauchement des balles

supérieures sur les balles

inférieures (cf photo).

Cest une plate-forme carrée de
2,20 metres qui léve les balles
dans la remorque par rotation a
90°. Le mouvement est assuré par
un vérin qui opere manuellement
ou automatiquement.




(

Le ® est une remorque
auto-chargeuse pour balles de paille
carrées haute densité permettant de
constituer rapidement une meule en
bout de champ ou sur un lieu de
stockage voisin.

Elle a pour vocation de suivre les
presses  pour débarrasser trés
rapidement et au fur et a mesure du
pressage les balles.

-La remorque se déplace dans le
sens du pressage. Le bras ouvert du
coté droit. Il recoit une premiéere balle
perpendiculaire ou tranversale si I'on

utilise le bouclier du bras pour la faire

pivoter.

-La balle glisse sur les
chaumes ou est relevée
par la pince jusqua la
seconde balle si le sol est
caillouteux.

-Le chauffeur  déclenche
I'opération de chargement

« la pince serre les balles

*le bras leve [Iensemble
sur la palette par rotation
de 180°.

- une fois les balles déposées

sur la
palette, le bras revient vers

le sol pour ramasser les

prochaines balles. Cela
déclenche automatiquement

la levée de la palette (avec
I'option automatisme de

palette). Les balles sont alors

positionnées verticalement ou

sur chant dans la remorque.

- Des crochets de retenus
maintiennent les derniéres
balles chargées.

- A chaque levée de la palette,
les balles poussent sur le
chargement et font reculer les
fourches de retenues jusqu'au
remplissage.

- Arrivé sur le lieu de stockage
(meule ou hangar), l'opérateur
déclenche le bennage. Les
ridelles télescopiques se
resserrent  pour  maintenir
I'ensemble du chargement a
I'aide de trois vérins.

-La remorque prend une
position verticale pour former
la meule.

-Les ridelles liberent la
pression sur les balles.

-La remorque avance, les
fourches glissent sur le sol
laissant la meule stable et
solide grace au croisement des
balles lors du chargement ( TB
9000) ou au décalage des
balles lors du bennage ( TB
10000).




Tous les mouvements sont
hydrauliques, pas de chaine de
convoyage, pas de courroie.

L'ensemble chéassis, plateau, bras

et palette est réalisé en structure
tubulaire mécano-soudée. La partie
avant du chassis est particulierement
renforcée pour résister a la capacité
de levage de Ila pince pouvant
atteindre plus de 1300 kg.

L'absence de piéces mécaniques en
mouvement continu (chaine, arbres,
pignon, courroies ...) diminue les
risques  daccident. Les balles
croisées dans la meule diminuent le
risque d'éboulement.

Le ® est congu
pour ramasser tous les types de
balles sans besoin de réglage et

guelle que soit la marque de la presse.
Elle est la seule a pouvoir croiser
les balles au moment du
chargement, ce qui rend la meule
plus stable pour constituer les
premiers rangs.

Les balles retrouvent leur position
initiale dans la meule, en
conséquence, les nceuds se
retrouvent toujours au dessus de la
balle, ce qui facilite le retrait et le
ramassage des ficelles ( nuisibles
dans les fumiers et dans le sol ).

Grace a l'automatisme et au joystick
(en options), pendant le chargement,
le conducteur n'a d'autre occupation
que de diriger son tracteur et
déclencher le bras chaque fois que
deux ou trois balles s'y sont logées.

Le débit est important : un
chauffeur avec un tracteur
de 100 CV et le

peuvent ramasser 300 tonnes de
paille par jour.

N'ayant pas de pieces
mécaniques en  mouvement
continu  (convoyeurs, boitiers

mécaniques, chaines courroies...)
I'entretien est réduit, peu colteux
et permet un gain de temps.

®




